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- KERAMICKO DLAZBU REALIZOVAT V SPADE DO PODLAHOVEHO VPUSTU OPTIMALNE 0,5%
~ PRED REALIZACIOU SKONTROLOVAT NAPOJENIE VPUSTU A TESNOST ODPADOVEHO POTRUBIA
~ PRED OSADENIM VYLEVKY SKONTROLOVAT TESNOST ODPADOVEHO POTRUBIA
~NOVA INSTALACIA ELEKTRO — VID PROJEKT ELEKTRO
= NAD SPORAK OSADIT NOVY DIGESTOR — NAPOJIT NA ELEKTRO NOVYM ROZVODOM
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- _ ~ UZEMNENIE REALIZOVAT PODLA PROJEKTU ELEKTRO
= NA SKAROVANIE PODLAHY PQUZIT EPOXIDOVU SKAROVACIU HMOTU,
PRIP. CEMENTOVU SKAROVACIU MALTU ODOLNU VOCI CHEMICKYM CISTIACIM PROSTRIEDKOM
~ = STYK PODLAHY A STENY PRETMELIT ELASTICKYM TMELOM,PRED TMELENIM SPOJ PENETROVAT
Y \mu ~ VNOTORNE ROHY A STYKY OBKLADU S INYMI KONSTRUKCIAMI VYTMELIT SANITARNYM TMELOM
=PRI SKAROVANI EPOXIDOVOU SPAROVACOU HMOTOU POZOR NA POVRCH PROTISMYKOVEJ DLAZBY,
4551 CISTENIE PO SKAROVANI EPOXIDOVOU HMOTOU REALIZOVAT VHODNYMI PROSTRIEDKAMI
(" ] - VYMERY OBKLADOV A DLAZIEB SU KALKULOVANE BEZ DOREZOV
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] ~A — KERAMICKY OBKLAD RAKO COLOR ONE 150/150 MM,odtiert podla vyberu investora — 23 M
@v ~B — KERAMICKA DLAZBA 200/200 MM, RAKO TAURUS INDUSTRIAL R11 - 225 M?
ALT. 300/300 MM RAKO TAURUS GRANIT R11, odtieri podla vyberu investora
- = =C — PODLAHOVY VPUST 150/200 MM
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